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Pfufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

(g) Kombinierter Saug-Spulaufbau mit einer Wasseraufbereitungsanlage fiir ein Kanalreinigungsfahrzeug 

(§) Kombinierter Saug-Spulaufbau mit einer Wasseraufborei- 
tungsanfage fur ein Kanalreinigungsfahrzeug. 
Die zwischen einer Schmutzwasserpumpe und einer Brauch- 
wasserl<ammer angeordnete zusatzliche Reinigungseinrich- 
tung soli konstruktiv einfach gestaltet und in ihrer Reini- 
gungswirkung verbessert werden. 

Die Reinigungseinrichtung ist als Ruckspulfilter (16) ausge- 

bildet, mit einer Absaugeinrlchtung versehen, wobei der 

Ruckspulfilter (18) aus einem Gehause mit einem Filterman- 

tel (18) und Endscheiben (19, 20), die mit einem Wasserzu- 

fluBstutzen (21, 22) und einem Absaugstutzen (23, 24) 

versehen sind, besteht und in dem Gehause ein am Filter- 
mantel gefuhrter Kolben (26) gleitbar gelagert ist. 

Der kombinierte Saug-Spulaufbau wird bei Fahrzeugen 
" verwondet, die zum Reinlgen von Schmutrwasserkanalen 
J eingesetzt werden. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft einen kombinierten Saug-Spu- 
iaufbau mit einer Wasseraufbereitungsanlage fur ein 
Kanalreinigungsfahrzeug, der eine Schlammkammer, ei- 5 
ne Filterkammer und eine Brauchwasserkammer auf- 
weist, wobei der Schlamm mittels eines Saugschlauches 
in die Schlammkammer gefordert, oberflachennahes 
Schlammwasser in der Filterkammer vorgereinigt und 
das vorgereinigte Wasser mittels einer Pumpe einer 10 
weiteren Reinigungseinrichtung zugefuhrt wird. 

Spuiaufbauten der oben erwahnten gattungsgemaBen 
Art sind aus dem Stand der Technik prinzipiell bekannt. 
Bei den Reinigungseinrichtungen, die zwischen Filter- 
kammer und Brauchwasserkammer zusatzlich zwi- 15 
schengeschaltet sind, handelt es sich entweder uni Sedi- 
mentationsbecken oder Hydrozyklone. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen 
kombinierten Saug-Spulaufbau der eingangs erwahnten 
gattungsgemaBen Art so weiterzuentwickein, daB die 20 
Reinigungseinrichtung, die zwischen der in einer Filter- 
kammer vorgereinigtes Schmutzwasser fordernden 
Pumpe und dem Brauchwassertank angeordnet ist, in 
ihrer Konstruktion vereinfacht und in ihrer Reinigungs- 
funktion verbessert wird 25 

Diese Aufgabe wird erfindungsgem^B in Verbindung 
mit dem Gattungsbegriff durch die kennzeichnenden 
Merkmale des Anspruches 1 oder des Anspruches 2 
gelost. 

Durch diese erfindungsgemaBen Gestaltungen ist es 30 
moglich, durch die eine Endscheibe den von dieser End- 
scheibe und dem Koiben begrenzten Raum des Ruck- 
spulfilters mit Schmutzwasser zu beaufschlagen, wah- 
rend die Absaugleitung an der anderen Endscheibe an- 
geschlossen ist und die Absaugleitung dieser Endschei- 35 
be geoffnet ist, so daB der Koiben durch die einseitige 
Beaufschlagung innerhalb der Filterkammer zu der 
Endscheibe hinbewegt wird, deren Absaugleitung geoff- 
net ist. 

Die Absaugleitung bleibt solange geoffnet, bis der 40 
Koiben an der entsprechenden Endscheibe anliegt und 
die Absaugleitung verschlieBt Durch die hin- und her- 
gehende Bewegung des Kolbens innerhalb des Filterge- 
hauses, bei dem dieser mit seinen Kolbenseitenfiachen 
uber die innere Mantelflache, daB heiBt Filterflache des 45 
Ruckspulfilters streicht, werden an dieser inneren Man- 
telflache infolge der Filterfunktion sich absetzende 
Ruckstande aus dem vorgereinigten Schmutzwasser in 
Richtung des Absaugstutzens gedrOckt und uber die 
Absaugleitung entfernt. 50 

Bei der Konstruktion des Filtermantels hat es sich als 
besonders vorteilhaft erwiesen, diesen als Spaltsieb zu 
gestalten, wobei das Spaltsieb aus Dreikantstaben auf- 
gebaut ist und der Stromungsquerschnitt des Spaltsie- 
bes sich in Filterrichtung zwischen zwei benachbarten 55 
Dreikantstaben von innen nach auBen erweitert. 

Der Aufbau des Ruckspulfilters mit einem innerhalb 
des Filtergehauses angeordneten Koiben zur Filterrei- 
nigung ergibt eine besonders kompakte Bauweise, so 
daB der ROckspulfilter bei entsprechender Gestaltung eo 
des Saug-Spulaufbaus eines Kanalreinigungsfahrzeuges 
auch innerhalb der Brauchwasserkammer angeordnet 
werden kann. Die Anordnung innerhalb der Brauchwas- 
serkammer ist beliebig, da der RiickspQlfilter sowohl 
oberhalb als auch unterhalb des in der Brauchwasser- 55 
kammer vorhandenen Fliissigkeitsspiegels einwandfrei 
arbeitet. Bei Kanalreinigungsfahrzeugen kleinerer Bau- 
art, bei denen innerhalb des Brauchwassertankes eine 



Anordnung des Ruckspulfilters nicht moglich ist, wird 
dieser an unterschiedlicher, beliebiger Stelle auBen am 
Saug-Spiilaufbau des Kanalreinigungsfahrzeuges ange- 
ordnet 

Je nach Anordnung des Ruckspulfilters innerhalb 
oder auBerhalb des Brauchwassertankes stromt von der 
AuBenseite des Filterraumes des Ruckspulfilters wah- 
rend des Absaugens eines Filterraumes Luft bzw. Was- 
ser entgegen der eigentlichen Filterrichtung in den ge- 
nannten Filterraum ein, wobei die sich zwischen den 
Dreikantstaben befindlichen Filter6ffnungen durchge- 
spult und auf diese Weise gereinigt werden. 

Weitere spezielle Ausgestaltungen des Gegenstandes 
der Erfindung ergeben sich aus den Unteranspruchen. 

Im folgenden werden Ausfuhrungsbeispiele der Erfin- 
dung unter Bezugnahme auf die beigefUgten Zeichnun- 
gen naher erlautert. Es zeigen: 

Fig. 1 ein Funktionsschaubild eines erfindungsgema- 
Ben kombinierten Saug-Spulaufbaus mit innerhalb der 
Brauchwasserkammer angeordnetem Riickspulfilter, 

Fig. 2 den konstruktiven Aufbau des Ruckspulfilters 
in einer Schnittdarstellung, 

Fig. 3 ein Funktionsschaubild eines kombinierten 
Saug-Spulaufbaus entsprechend Fig. 1 mit auBerhalb 
der Brauchwasserkammer angeordnetem Rucksptilfil- 
ter, 

Fig. 4 den konstruktiven Aufbau einer alternativen 
Gestaltung und Ansteuerung eines Ruckspulfilters. 

Der in der Fig, 1 aufgezeigte zylindrische Behaiter 1, 
der an der rechten Stirnseite durch eine um eine Hori- 
zontalachse 2 verschwenkbar gelagerte Entleerungs- 
klappe 3 geschiossen ist, weist eine Schlammkammer 4, 
eine Brauchwasserkammer 5 und eine Filterkammer 6 
auf. Zwischen der Schlammkammer 4 und der Brauch- 
wasserkammer 5 ist ein Entleerungskolben 7 vorgese- 
hen, der in dem zylindrischen Behaiter 1 gleitbar gela- 
gert ist Das Gehause der Filterkammer 6 ist an der 
Entleerungsklappe 3 befestigt In der Filterkammer 6 ist 
ein Drehspaltfilter 8 drehbar gelagert 

Die Schlammkammer 4 des Behalters 1 wird mittels 
einer Vakuumpumpe 9 evakuiert, so daB Sauggut durch 
die Saugleitung 10 in die Schlammkammer 4 gesaugt 
werden kann. Die Linie 11 zeigt in der Schlammkammer 
den Pegelstand des Schlammwassers an. Oberflachen- 
nahes Schlammwasser wird durch ein Schwenkrohr 12 
in die Filterkammer 6 und durch den Drehspaltfilter 8 
sowie durch eine Leitung 13 in eine Schmutzwasser- 
pumpe 14 gesaugt Die Schmutzwasserpumpe 14 druckt 
das vorgereinigte Wasser uber einen Dreiwegehahn 15 
in einen Ruckspulfiiter 16, der in dem dargestellten Aus- 
fuhrungsbeispiel nach der Fig. 1 innerhalb der Brauch- 
wasserkammer 5 unterhalb des durch die Linie 17 ange- 
deuteten FlOssigkeitsspiegels angeordnet ist Das in dem 
Ruckspulfiiter 16 gefilterte Wasser lauft in die Brauch- 
wasserkammer 5, wahrend die Schmutzpartikel sich im 
Ruckspulfiiter 16sammeln. 

Der spezielle konstruktive Aufbau des Rucksptilfil- 
ters 16 ergibt sich aus der Fig. 2. 

Der Ruckspulfiiter 16 besteht aus einem Gehause mit 
einem Filtermantel 18 und beidseitigen Endscheiben 19 
und 20. In jeder Endscheibe ist ein WasserzufluBstutzen 
21 bzw. 22 und ein Absaugstutzen 23 bzw. 24 vorgese- 
hen. 

Der Filtermantel 18 weist einen zylindrischen Quer- 
schnitt auf und ist als Spaltsieb 24a ausgebildet In der 
Fig, 2 ist erganzend eine Teilansicht dieses Spaltsiebes 
24a in vergroBertem MaBstab abgebildet Das Spaltsieb 
24a besteht aus Dreikantstaben 25, die so angeordnet 



sind, daB sich der Stromungsquerschnitt zwischen zwei 
benachbarten Dreikantstaben von innen nach auBen er- 
weitert Die Innenflache, die durch die Dreikantstabe 
gebildet wird. ist eine nahezu glatte Fiache mit schma- 
len, umlaufenden Schlitzen, auf der ein im Geh^use an- 
geordneter Kolben 26 gleitbar gelagert ist Dieser Kol- 
ben 26 ist mit Abdichtungs- und Abstreifringen 27 ver- 
sehen, so daB im Zuge der Bewegung des Kolbens 26 die 
durch das Spaltsieb 24a gebildete Innenflache gesaubert 
wird. 

Die Funktionsweise des speziellen Riickspuifilters er- 
gibt sich in folgender Weise: 

Sofern durch den WasserzufluBstutzen 21 vorgerei- 
nigtes Schmutzwasser in den Raum 28 des Rucksptilfil- 
ters 16 gedriickt wird, ist der Absaugstutzen 23 der End- 
scheibe 19 verschlossen. Gleichzeitig ist der Absaugs- 
tutzen 24 der Endscheibe 20 geoffnet, wahrend der Zu- 
fluBstutzen 22 dieser Endscheibe geschlossen ist. Durch 
den auf den Filterraum 29 wirkenden Saugvorgang wird 
ein Ruckspuleffekt erreicht. Dieser ergibt sich dadurch, 
daB in diesem AusfQhrungsbeispiel, in dem der ROck- 
spulfiiter innerhalb der Brauchwasserkammer unterhalb 
des Wasserspiegels angeordnet ist, Brauchwasser von 
auBen durch das Spaltsieb 24a in den Raum 29 gesaugt 
wird und in den Spaltzwischenraumen haftende 
Schmutzpartikel vom Spaltsieb I6st. Gleichzeitig wu-d 
der Kolben 26 unter der Wirkung des durch den Was- 
serzufluBstutzen 21 in den Raum 28 eindringenden 
Schmutzwassers nach rechts in Richtung auf die End- 
scheibe 20 bewegt. 

Durch die Bewegung des Kolbens 26 streifen die Ab- 
streifringe 27 Uber die innere Zylinderflache des Filter- 
mantels 18, wodurch ein sauberes Abstreifen der 
Schmutzpartikel erfolgt, die sich im Raum 29 an der 
Filterwandung abgesetzt haben. Schmutzpartikel und 
RUckspQlwasser werden durch den Saugstutzen 24 ab- 
gesaugt, Sobald der Kolben 26 an der Endscheibe 20 
anschlagt, verschlieflt er den Absaugstutzen 24. Ober 
den WasserzufluBstutzen 21 wird weiter vorgereinigtes 
Schmutzwasser in den Rucks piilfilter gepumpt, wobei 
gefiltertes Wasser an der gesamten Fiache des Filter- 
mantels 18 des Spaltsiebes 24a austritt und von der 
Brauchwasserkammer aufgenommen wird. Steigt der 
Druck im Ruckspulfilter infolge der Ablagerungen. dem 
sogenannten Filterkuchen, im Raum 28 uber einen be- 
stimmten vorgegebenen Wert, so erfolgt eine Umschal- 
tung der WasserzufluBstutzen und der Absaugstutzen. 
Das Schmutzwasser wird dann durch den WasserzufluB- 
stutzen 22 in der Endscheibe 20 zugefuhrt, wahrend der 
Absaugstutzen 24 in dieser Endscheibe verschlossen ist. 
Der WasserzufluBstutzen 21 in der Endscheibe 19 wird 
verschlossen, wahrend der Absaugstutzen 23 in der 
Endscheibe 19 gedffnet wird. 

Unter dem Druck des vorgereinigten Schmutzwas- 
sers, das nun durch den WasserzufluBstutzen 22 in den 
Raum 29 eingefUhrt wird, bewegt sich der Kolben 26 in 
Richtung auf die Endscheibe 19 zu und fCrdert den sich 
im Raum 28 an der zyiindrischen Flache des Filterman- 
teis 18 abgesetzten Filterkuchen in Richtung auf die 
Endscheibe 19. Die Ablagerungen werden dann durch 
den Absaugstutzen 23 zusammen mit dem gleichzeitig 
aus der Brauchwasserkammer angesaugten Wasser 
uber den Dreiwegehahn 31 und die Rohrleitung 32 in die 
Schlammkammer 4 gef drdert. 

Dieses Wechselspiel des hin- und hergehenden Kol- 
bens wiederholt sich solange, wie von der Schmutzwas- 
serpumpe 14 vorgereinigtes Schmutzwasser dem Ruck- 
spUiniter 16 zugefOhrt wird. 



Die Umschaltung des Wasserzulaufes am Ruckspulfil- 
ter 16 bei Erreichen eines vorgegebenen Staudruckes in 
einem der Filterraume 28 bzw. 29 erfolgt uber einen 
elektrischen Druckschalter 30, der an die Dreiwegehah- 
5 ne 15 und 31 angeschlossen ist. Die Verbindung zwi- 
schen Dreiwegehahn 31 und der Schlammkammer 4 
wird uber die vorstehend erwahnte Rohrleitung 32 her- 
gestellt . r ^ 

Das gereinigte, in der Brauchwasserkammer 5 betmd- 

10 liche Brauchwasser wird uber eine Hochdruckpumpe 33 
einer Schlauchhaspel 34 zugefuhrt, auf der ein Spiilsch- 
lauch mit einer an seinem vorderen Ende angeordneten 
Spulduse 35 aufgewickelt ist 

Die vorstehend erwahnte Filterkammer 6 kann wah- 

15 rend des Betriebes des Saug-Spulaufbaus diskontinuier- 
lich durch elektrische Betatigung uber Drucktaster oder 
durch eine automatische Steuerung abgesaugt werden. 

Zwischen der Filterkammer 6 und der Schmutzwas- 
serpumpe 14 ist eine Saugleitung 36 vorgesehen. Des- 

20 weiteren besteht eine Verbindung zwischen dem An- 
saugstutzen der Schmutzwasserpumpe 14 und dem In- 
nenraum des Drehspaltfilters 8 in Form der Saugleitung 
13. In den Saugleitungen 36 und 13 sind Schieberventile 
37 und 38 angeordnet Die Verbindung zwischen Ruck- 

25 spiilfilter 16 und Schmutzwasserpumpe 14 erfolgt uber 
eine Rohrleitung 44, in die ein Schieberventil 41 zum 
Absperren der Rohrleitung angeordnet ist In die Rohr- 
leitung 44 mUndet sowohl eine Rohrleitung 45 mit einem 
darin angeordneten Schieberventil 42, die eine Verbin- 

30 dung zur Schlammkammer 4 herstellt und eine Rohrlei- 
tung 46 mit einem darin angeordneten Schieberventil 
43, die in den Schmutzwasserkanal 40 fiihrt. 

Im Normalbetrieb sind die Schieberventile 37, 42 und 
43 geschlossen und das Schieberventil 38 geoffnet, so 

35 daB eine Verbindung vom Innenraum des Drehspaltfll- 
ters 8 uber die Schmutzwasserpumpe 14 und die Rohr- 
leitung 44 zum Ruckspulfilter 16 hergestellt ist Der sich 
im Normalbetrieb auf der AuBenseite des Drehspaltfll- 
ters 8 absetzende Filterkuchen wird bei der Drehung 

40 des Spaltfllters durch den Abstreifer 47 beseitigt 

Sollte sich der Drehspaltfilter zusetzen, so kann die- 
ser durch Absaugen der Filterkammer 6 gereinigt wer- 
den. Dies geschieht dadurch, daB die Schieberventile 38 
und 41 geschlossen werden, wahrend das Schieberventil 

45 37 und wahiweise eines der Ventile 42 und 43 geoffnet 
wird. Die Schmutzwasserpumpe 14 f5rdert nun aus der 
Filterkammer 6 uber die Saugleitung 36 Schmutzwasser 
entweder uber die Leitung 45 in die Schlammkammer 4 
zuriick oder uber die Leitung 46 direkt in den Schmutz- 

50 wasserkanal 40. Durch das Absaugen der Filterkammer 
6 tritt auch Wasser entgegen der eigentlichen Filterrich- 
tung aus dem Drehspaltfilter 8 in die Filterkammer 6 ein 
und 16st den im Drehspaltfllter sitzenden Schmutz aus 
diesem heraus. Ist die Filterkammer 6 abgesaugt so 

55 wird zunachst das Schieberventil 37 geschlossen und das 
Schieberventil 38 geoffnet, so daB die Schmutzwasser- 
pumpe 14 nunmehr wieder vorgereinigtes Schmutzwas- 
ser aus dem Drehspaltfilter 8 fordert Nachdem die Lei- 
tungen vom Schmutzwasser freigespOlt sind, werden die 

60 Schieberventile 42 bzw. 43 geschlossen und danach zeit- 
verzSgert das Schieberventil 41 geoffnet Durch diese 
zeitverzSgerte Schaltung wird verhindert daB ungefll- 
, tertes Schmutzwasser aus der Filterkammer 6 zum 

Ruckspulfilter 16 gepumpt wird. 
65 In der Fig. 3 ist ein Saugspulaufbau dargestellt der 
prinzipiell den gleichen Aufbau aufweist wie derjenige 
der Fig. 1. Der Unterschied zwischen beiden Aufbauten 
besteht darin, daB bei der Konstruktion gemaB Fig. 3 



der RiickspQlfilter 16 auBerhalb der Brauchwasserkam- 
mer 5 angeordnet ist. Dieser Auf bau kann dann notwen- 
dig sein, wenn der Saug-Sptilaufbau ftir ein Kanalreini- 
gungsfahrzeug verwendet wird, bei dem aus Platz- oder 
Konstruktionsgriinden eine Anordnung innerhalb der 
Brauchwasserkammer nicht geboten erscheint Bedingt 
durch den Anbau des Riickspiilfilters 16 auBerhalb der 
Brauchwasserkammer 5 besitzt der Ruckspulfilter ein 
Filtergehause 48, das das durch den Filtermantel 18 von 
innen nach auBen austretende gefilterte Wasser auf- 
fangt und uber die Verbindungsleitung 49 in die Brauch- 
wasserkammer 5 leitet 

Ansonsten entspricht die Funktionsweise des Auf- 
baus nach Fig. 3 derjenigen der Fig. 1, wie sie oben 
beschrieben worden ist 

In Fig. 4 ist ein Ruckspulfilter ahnlich demjenigen der 
Fig. 2 dargestellt. bei dem anstatt der jeweiligen Was- 
serzufluBstutzen 21 und 22 sowie der Absaugstutzen 23 
und 24 der Endscheiben des Riickspulfilters in jeder 
Endscheibe 19 und 20 jeweils nur ein kombinierter Was- 
serzufluB-/ Absaugstutzen 50 bzw. 51 angeordnet ist. 
Weiterhin zeigt die Fig. 4 schematisch, daB die Stutzen 
50 und 51 uber Rohrleitungen 55 und 56 mit einem 
Vierwegehahn 57 verbunden sind. Die beiden iibrigen 
am Vierwegehahn 57 angeschlossenen Rohrleitungen 
entsprechen denjenigen der Rohrleitung 44 von der 
Schmutzwasserpumpe 14 kommend und derjenigen der 
Rohrleitung 32, die eine Verbindung zur Schlammkam- 
mer 4 herstellt 

Im Inneren des Vierwegehahnes 57 ist schematisch 
eine Trennwand 58 angeordnet, die einmal in durchge- 
zogener Darstellung und einmal in strichpunktierter 
Darstellung gezeigt ist 

Befindet sich die Trennwand 58 in der durchgezo^en 
dargesteilten Stellung 1, so wird Schmutzwasser von der 
Schmutzwasserpumpe 14 gefordert Uber die Rohrlei- 
tungen 44 und 56 durch den WasserzufluB-ZAbsaugstut- 
zen 51 in den Filterraum 29 gedruckt Gleichzeitig ist 
der WasserzufluB-ZAbsaugstutzen 50 der gegeniiberlie- 
genden Endscheibe 19 uber die Rohrleitung 55 mit der 
zur Schlammkammer fiihrenden Leitung 32 und iiber 
diese mit der Vakuumpumpe 9 als Absaugeinrichtung 
verbunden. Der im Filterraum befindliche Kolben 26 
wird durch die einseitige Druckbeaufschlagung sich in 
Richtung des durchgezogenen Pfeiles I bewegen, bis er 45 
an die Endscheibe 19 anschiagt und den WasserzufluB- 
ZAbsaugstutzen 50 verschlieBt 

Bringt man die Trennwand 58 des Vierwegehahnes 57 
in die strichpunktiert dargestellte Stellung II, so ist die 
von der Schmutzwasserpumpe kommende Rohrleitung 
44 mit der Rohrleitung 55 und dem entsprechenden 
WasserzufluB-ZAbsaugstutzen 50 der Endscheibe 19 
verbunden. Der Filterraum 28 zwischen Endscheibe 19 
und Kolben 26 wird somit mit Schmutzwasser beauf- 
schlagt und druckt den verschieblich gelagerten Kolben 
in Richtung des strichpunktiert dargesteilten Pfeiles II, 
da gleichzeitig die Stellung II der Trennwand 58 eine 
Verbindung des WasserzufluB-ZAbsaugstutzen 51 der 
Endscheibe 20 uber die Rohrleitung 56 mit der zur 
Schlammkammer und Absaugeinrichtung ftihrenden 
Rohrleitung 32 herstellt 

Die in Fig, 4 aufgezeigte Konstruktion besitzt gegen- 
uber dem vorher aufgezeigten Ausfiihrungsbespiel den 
Vorteil, daB zwei Offnungen in den Endscheiben 19 und 
20 des Riickspiilfilters entfallen kdnnen und mit ihnen 
die entsprechenden Rohrleitungen. Die Steuerung er- 
folgt in einfachster Weise durch einfache Umsteuerung 
in die Stellungen I und II durch den angedeuteten Vier- 
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wegehahn57. 
Bezugszeichenliste 

1 Behalter 

2 Horizontalachse 

3 Entleerungsklappe 

4 Schlammkammer 

5 Brauchwasserkammer 

6 Filterkammer 

7 Entleerungskolben 

8 Drehspaltfiiter 

9 Vakuumpumpe 
lOSaugleitung 
11 Linie 

12Schwenkrohr 

13 Saugleitung 

14 Schmutzwasserpumpe 

15 Dreiwegehahn 

16 Ruckspiilfilter 

17 Fliissigkeitsspiegel 

18 Filtermantel 

19 Endscheibe 

20 Endscheibe 

21 WasserzufluBstutzen 

22 WasserzufluBstutzen 

23 Absaugstutzen 

24 Absaugstutzen 
24a Spaltsieb 

25 Dreikantstab 

26 Kolben 

27 Abdichtungs- und Abstreifring 

28 Filterraum 

29 Filterraum 

30 Druckschalter 

31 Dreiwegehahn 

32 Rohrleitung 

33 Hochdruckpumpe 

34 Schlauchhaspel 

35 Spiilduse 

36 Saugleitung 

37 Schieberventil 

38 Schieberventil 

40 Schmutzwasserkanal 

41 Schieberventil 

42 Schieberventil 

43 Schieberventil 

44 Rohrleitung 

45 Rohrleitung 

46 Rohrleitung 

47 Abstreifer 

48 Filtergehause 

49 Verbindungsleitung 

50 WasserzufluB-ZAbsaugstutzen 

51 WasserzufluB-ZAbsaugstutzen 

55 Rohrleitung 

56 Rohrleitung 

57 Vierwegehahn . 

58 Trennwand 

Patentanspruche 

1. Kombinierter Saug-SpUlaufbau mit einer Was- 
seraufljereitungsanlage fiir ein Kanalreinigungs- 
fahrzeug, der eine Schlammkammer, eine Filter- 
kammer und eine Brauchwasserkammer aufweist, 
wobei der Schlamm mittels eines Saugschlauches in 
die Schlammkammer gefordert, oberflachennahes 



7 

Schlammwasser in der Filterkammer vorgereinigt 
und das vorgereinigte Wasser mittels einer 
Schmutzwasserpumpe einer weiteren Reinigungs- 
einrichtung zugefuhrt wird, von der es in die 
Brauchwasserkammer gelangt, dadurch gekenn- 5 
zeichnet, daB die weitere Reinigungseinrichtung 
als ein mit einer Absaugeinrichtung ausgestatteter 
RUcksptilfilter (16) ausgebildet ist und daB der 
Ruckspulfilter (16) aus einem GehSuse mit einem 
Filtermantel (iS) und Endscheiben (19, 20), die mit 10 
einem WasserzufluB (21, 22) und einem Absaugstut- 
zen (23, 24) versehen sind, besteht und in dem Ge- 
hause ein am Filtermantel gefOhrter Kolben (26) 
gleitbar gelagert ist 

2. Kombinierter Saug-Spulaufbau mit einer Was- 15 
seraufbereitungsanlage fur ein Kanalreinigungs- 
falirzeug, der eine Schlammkammer. eine Filter- 
kammer und eine Brauchwasserkammer aufweist, 
wobei der Schjamm mittels eines Saugschlauches in 
die Schlammkammer gefordert. oberflachennahes 20 
Schlammwasser in der Filterkammer vorgereinigt 
und das vorgereinigte Wasser mittels einer 
Schmutzwasserpumpe einer weiteren Reinigungs- 
einrichtung zugefOhrt wird. von der es in die 
Brauchwasserkammer gelangt, dadurch gekenn- 25 
zeichnet, daB die weitere Reinigungseinrichtung als 
ein mit einer Absaugeinrichtung ausgestatteter 
RQckspUlfilter (16) ausgebildet ist und daB der 
Ruckspulfilter (16) aus einem Gehause mit einem 
Filtermantel (IS) und Endscheiben (19, 20) besteht, 30 
welche mit einem umsteuerbaren WasserzufluB/ 
Absaugstutzen (50, 51) versehen sind, und in dem 
Gehause ein am Filtermantel gefuhrter Kolben (26) 
gleitbar gelagert ist 

3. Kombinierter Saug-Spulaufbau nach Anspruch 1 35 
Oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB der Filterman- 
tel (18) als Spaltsieb (24a) ausgebildet ist, das aus 
Dreikantstaben (25) besteht, wobei der Stromungs- 
querschnitt zwischen zwei benachbarten Dreikant- 
staben (25) sich von innen nach auBen erweitert. 40 

4. Kombinierter Saug-Spulaufbau nach Anspruch 1 
Oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB der Kolben 
(26) mit Abstreifringen (27) ausgestattet ist, die mit 
der Innenflache des Filtermantels (18) zusammen- 
wirken. 45 

5. Kombinierter Saug-SpUlaufbau nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, daB wahrend durch den 
WasserzufluBstutzen (21) der einen Endscheibe (19) 
der von dieser Endscheibe (19) und dem Kolben 
(26) begrenzte Raum (28) des Riickspalfilters (16) 50 
mit Schmutzwasser befUllt wird, der Absaugstutzen 
(24) an der anderen Endscheibe (20) geoffnet und 
der WasserzufluBstutzen (22) an dieser anderen 
Endscheibe geschlossen ist, bis der Kolben (26) an 
dieser Endscheibe (20) anliegt und den Absaugstut- 55 
zen (24) verschlieBt 

6. Kombinierter Saug-SpQlaufbau nach Anspruch 1 
Oder 2, dadurch gekennzeichnet, dafl Filterkammer 
(6) wahrend des Betriebes der Anlage mittels der 
Schmutzwasserpumpe (14) absaugbar ist, die Ab- eo 
saugung durch elektrischen Tastendruck oder 
durch eine automatische Steuerung eingeleitet 
werden kann und daB die abgesaugten Schwimm- 
und Schwebestoffe in die Schlammkammer (4) oder 

in einen Schmutzwasserkanal (40) gefordert wer- 65 
den. 

7. Kombinierter Saug-Spulaufbau nach einem der 
Anspriiche 1—6, dadurch gekennzeichnet, daB der 
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mit einer Absaugeinrichtung ausgestattete Ruck- 
spulfilter innerhaib der Brauchwasserkammer (5) 
oberhalb oder unterhalb des FlOssigkeitsspiegels 
(17) angeordnet ist 

8, Kombinierter Saug-Spulaufbau nach einem der 
Anspruche 1—6, dadurch gekennzeichnet, daB der 
RQckspUlfilter (16) auBerhalb der Brauchwasser- 
kammer (5) angeordnet ist 

9. Kombinierter Saug-SpUlaufbau nach Anspruch 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB wahrend durch den 
WasserzufluB/ Absaugstutzen (50) der einen End- 
scheibe (19) der von dieser Endscheibe (19) und 
dem Kolben (26) begrenzte Raum (28) des Ruck- 
spulfilters (16) mit Schmutzwasser befuUt wird, der 
WasserzufluB/Absaugstutzen (51) an der anderen 
Endscheibe (20) mit der Absaugeinrichtung ver- 

' bunden ist, bis der Kolben (26) an dieser Endschei- 
be (20) anliegt und den WasserzufluB/Absaugstut- 
zen (51) verschlieBt 
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